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                   工艺流程图(The technological flow chart)
编号
No.:

版本 Ver: A/0

▽ 投入 Input

↓

○ 发热座固定支架镭雕CE/垃圾桶 etching code CE/ash bin on heater coil bracket

↓
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WI-SOP-106
产品类型
Procedure

雾化芯 Atomizer Core
产品

型号 Model
K7（13.5W)

↓

○ 发热座固定支架镭雕阻值Fixed bracket laser carved resistance

↓

△ 待装配 wait for assemble

○ 加工processing

◇

□

△ 暂存Pause

D 等待Waiting

↓ 搬运transfter

▽ 物料流入

Material input

核准 Approve：黄伟金

                                                       版权属于麦克兄弟所有.禁止任何未经授权的使用.                                      QR-11-001A0

图形说明：symbol remark

测试testing

检查Inspection

制定 Prepare：孙日昌 审核 Check：潘家安
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编号
No.:

▽ ○ 雾化芯装密封圈1put sealing ring 1to Cartomizer core

投入 Input ▽ ↓
○ 雾化芯装密封圈2put sealing ring 2to Cartomizer core

○ 整理发热丝组件heater coil arrange  ↓
↓ □ 外观检查visual inspection

○ 发热丝组件包棉 Wrap gauze ↓
↓ ◇ 阻值测试Resistance testing

○ 压发热丝组件入发热固定座press heater coil into bracket ↓
↓ △ 暂存Pause
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  WI-SOP-106
产品类型
Procedure

雾化芯-装配Atomizer
Core Assembly

产品型号
 Model

K7-13.5W 版本 Ver A/0

○ 装绝缘套insert gasket ring

↓

图形说明：symbol remark ○ 装压顶针press post into gasket

○ 加工processing ↓
◇ ○ 剪发热丝脚cutting pins

□ ↓
△ 暂存Pause ○ 陶瓷芯打测试液tested liquid dropped

D 等待Waiting ↓
↓ 搬运transfter ◇ 测试阻值resistance testing

▽ 物料流入 ↓
○ 装顶盖Assemble top cap

↓
○ 压顶盖Pressing top cap

↓
○ 压发热座固定支架Pressing heater coil bracket

测试testing

检查Inspection

黄伟金核准Appr.：

                                           版权属于麦克韦尔所有.禁止任何未经授权的使用.                                      QR-11-001A0
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编号
No.:

▽
投入 Input

○  雾化芯过胶囊Cartomizer core blister

↓

◇ 捡机装盒Load blister to box

↓
◇ 外观检查visual inspection

↓
△ 暂存Pause
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  WI-SOP-088
产品类型
Procedure

雾化芯Atomizer Core
Blister Package

产品型号
 Model

K7 版本 Ver A/0

△

图形说明：symbol remark

○ 加工processing

◇
□
△ 暂存Pause

D 等待Waiting

↓ 搬运transfter

▽ 物料流入

黄伟金核准：

测试testing

检查Inspection

制定： 孙日昌 审核：潘家安 黄伟金核准：
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制定： 孙日昌 审核：潘家安



编号
No.:

▽
投入 Input ▽

□ 外观检查Appearance check  

↓

○ 折小盒Folding box

↓

○ 装小盒Folding box

↓
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  WI-SOP-089
产品类型
Procedure

雾化芯-外包段Cartomizer
core-packing

产品型号
 Model

K7 版本 Ver A/0

○ 贴阻值标贴 sticked Resistance lable

↓

图形说明：symbol remark ○ 贴防伪码 sticked security code

○ 加工processing ↓
◇ □ 称重检查Weighing examination

□ ↓
△ 暂存Pause ○ 装箱Packing

D 等待Waiting ↓
↓ 搬运transfter △ 暂存Pause

▽ 物料流入

测试testing

检查Inspection

黄伟金核准：

                                           版权属于麦克韦尔所有.禁止任何未经授权的使用.                                      QR-11-001A0

制定： 孙日昌 审核：潘家安


